
 

 

 

Moom Coat  
 و فلز بدون زنگ زداییضد خوردگی بتن مومیــایی  پوشش

  
   :مشخصات  

Moom Coat  پلیمرهرای کوجهت مقاومت در برابرر ورورد ی ، مواد بازدارنده  حاویبه رنگ مشکی پایه حلال  ،جزئی محصولی تک

 .فلز فرموله و تولید می  رددپوشش و  بتن پوشش   که در دو نوع  میباشدو عاری از سرب و کبالت  انعطاف پذیر    شدهاصلاح 

برا سبربگد ی ببریار که    دهوببدون نیاز به زنگ زدایی    زات دارای زنگ زد یبتن و فل  لایه های سطحیدرنفوذ    قابلیتدارای    این محصول

انی در الح سراوتممصرح ت از سطوو محافظ  مومیایی کردنبه مگظور  میلادی در کشور انگلبتان    19به مشابه آنچه در قرن    که داردی  یبالا

، فاضرلاب ،آب رطوبرت ،نم و  به ماومقپوشش و با دوام ایجاد یک سد به مگظور  ،  ستمی شده ااستفاده  رد یو وو برابر نفوذ نم و رطوبت

افقی  حجرا در سطوبا قابلیت ا تخریب و وورد ی سطوح فلزی و بتگیبا هدف جلو یری از    یونهای مخرب آزادو    نزولات جوی ، اسید و قلیا

  ت .  طراحی و تولید  شته اس مای محیطیکلیه شرایط د و کاملا مقاوم به نور وورشید وو عمودی 

 
   :  مصرفموارد 

 و ... تشاتکری سطوح  ونل و شفت مترو ،یوارهای ت،دهای پل و پایه  عرشه ایزولاسیون  ▪

  واک های وورنده و مرطوب  ابس دائمی  امتدر  سازه های مدفون و فونداسیون ، دیوارهای حائل و  عایق کاری   ▪

مراس بررا آب دریررا و هررای بتگرری در تپوشرش محررافظتی سرازه  ▪

 ، سپتیکها و سازه های فاضلابیطهای قلیایی وورندهمحی

قهررای ، وراسررکلتهای فلرزیروی  ذ روفرنپوشرش ضرردوورد ی  ▪

  یه سطوح دارای زنگ زد ی بدون نیاز به سگد بلاستلکسقف و 

لولرره هررای لات و صررااتوی کلیرره پوشررش ضررد وررورد ی بررر ر ▪

 اییشیمی لاتآب دریا و سیادر مجاورت دائم با  تاسیباتی  

 و کلیه سازه های مخازن بتگی و فلزی طوحظتی سمحاف پوشش ▪

   رطوبت و آلایگده های شیمیایی و یونهای آزاد  ، مقاومت ببیار بالا در برابر آببا  ... ، وطوط لوله و   اهتونل  ،  شهریفاضلاب  



 

 

 
   :  حصولص م خوا

 سیال ی کامل و عدم امکان نفوذآببگد ▪

  ماده سازی واصبه پرایمر و آ  عدم نیاز ▪

  واص بر روی سطوح فلزی لاست و آماده سازیاز به سگد بنی  عدم ▪

 سطحی و سبباندن زنگ سطحی به فلز ببتر زیرلایه های    بهابلیت نفوذ ق ▪

  مقاومت کامل در برابر نوروورشید ▪

  ک وورد یدم بروز ترانعطاف پذیری بالا و ع  ▪

 واص  ز به صرف زمانسرعت وشک شدن ببیار بالا و بدون نیا ▪

 پار ی در بروورد با اجبامی بالا و عدم  مقاومت مکانیک ▪

 زوم و کششبا  -م و مقاومت ببیار بالا در برابر ▪

 محصول  امکان انجام جوشکاری بر روی سطح فلزی اعمال شده ▪

 ر بلگد مدتو جدایش د  دوام و ماند اری بالا و عدم پوسته شد ی ▪

  ی  مصالح ساوتمانبه کلیه سطوح بیار بالا  سببگد ی ب  ▪

- -،  4NH +-بتن بواسطه  د یهایرووآلی ، روغن ،  ریس ، آب ،   برابر حلالهای مقاومت بالا در ▪
2So  2 + -، نمک هایMg . 

 %  50و اسید کلرو فریک تا   %80تا    مقاومت در برابر اسید هیدرولیک ▪

 
   :  مشخصات فنی

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 جرم حجمی 1±0.05

   درصد جامد %  70

150 µm to 200 µm روی بتندی پیشگها  فیلم وشک  وده ضخامتدمح 

50 µm to 75 µm زلف رویپیشگهادی   وده ضخامت فیلم وشکدمح 

 براقیت نیمه براق 

 پایه حلال 



 

 
 

 

 

 بع به ازای هر کیلو رم میباشد . مر متر 6الی   4 دودح فلزی در حروی سطو محصول برکامل  دست  در دو  میزان پوشش دهی

 رم میباشد . و متر مربع به ازای هر کیل 4الی  2محصول بر روی سطوح بتگی در حدود  کامل دست  در دو  میزان پوشش دهی

 

 
  :   و مصالح ساختمانی روی بتن مصرفروش  

 .  له سکش تخریب پاکبازی کگید  بوسیلق را نقاط کرمو و  سطح را کاملاً شبتشو داده و لقی ها و پوسته شد یها و کلیه  -1

  . ت کرده و یکگواوت سازیدمطح را مرسUnimortar لیکاتی  ملات ترمیمی سیبا   -2

، از پرایمرر سریلیکاتی   یرا سریالبصرورت بخرار و    ز فشار مگفیبرو  در سطح بتن و یا احتمال  %4درصورت وجود رطوبت بیش از   -3

فری یری از فشرار مگجلرو جهت    Slurry Penetronمحصول  و تگظور حذف نم و رطوبه مب Liquid Penetronنفوذ ر 

 .  تا مانع جدایش لایه اجراشده  ردد  اده کگید  استف

رقیرق سرازی کررده و برر  T10ل وزنی محصول را با حرلا %20دست اول و با هدف افزایش میزان نفوذ در سطح ،  تا حداکثر   در -4

 روی آن اجرا نمایید .  

 .  اهد بودوو %5ر به مقدا T10ل ، حداکثر میزان حلادر دست دوم به بعد   زینیاز به رقیق سا ورتدرص -5

ه و اجرای محصول میتواند به صورت پاششی با دستگاه کگیتکس پاش و یا ایرلس و یرا میکرون بود 200تا   150ضخامت هر لایه   -6

 نیز صورت پذیرد .  و غلتک  تفاده از قلمو با اس

 بعدی  ردد .  ی لایه مبادرت به اجرا، پس از اطمیگان از وشک شدن کامل ،  ل بالای وشک شدن محصوعت با توجه به سر -7

 صورت پذیرد .  C ° 35و زیر  C ° 5 الای  عملیات اجرایی می بایبت در دمای ب -8

 

 . ه سانتی  راد باشد  درج 52بت کمتر از پس از اعمال میبایاست  نوروورشید  تابش که درفضای باز حاصلسطح نکته ( حداکثر دمای  

 

  : فلزروی   روش مصرف

 رسه و یا برس سیمی برداشته و تا حد امکان سطح را تمیز کگید .  را با ف …شد یها و  ته لقی ها و پوس -1

 حلال موجب افزایش کیفیت نفوذ محصول و ایجاد واصیت سببگد ی بیشتر وواهد شد .   شبتشوی سطح با بگزین و یا -2



 

 

 

رقیرق  T10ل برا حرلا محصرول راوزنی  %20ول تا حداکثر طح فلز ، در اجرای اسی و وورد ی بر روی وجود زنگ زد ورت  درص -3

   سازی کرده و بر روی آن اجرا نمایید . 

 وواهد بود .  %5به مقدار  T10بعد ، حداکثر میزان حلال  درصورت نیاز به رقیق سازی در دست دوم به -4

با  رلس و یایا ای گاه کگیتکس پاش وه صورت پاششی با دستبرای محصول میتواند  میکرون بوده و اج  75  الی  50ضخامت هر لایه   -5

 فاده از قلمو نیز صورت پذیرد .   است

 از وشک شدن کامل ، مبادرت به اجرای لایه بعدی  ردد .  با توجه به سرعت بالای وشک شدن محصول ، پس از اطمیگان  -6

 صورت پذیرد .    +C ° 35 حداکثر و   +C ° 5 ای بالای  عملیات اجرایی می بایبت در دم -7

 

  دی :بسته بن

 عرضه میگردد .   کیلو رمی 20و   10 ،  4در ظروف ول محصاین 
 

 

  نکات ایمنی و شرایط نگهداری :

 استفاده کرده و از تماس مبتقیم شعله با محصول اکیدا وودداری نمایید .   در هگگام کار حتما از ماسک و عیگک ▪

 ک شود .  یز و پاتم  ده تا کاملاشبتشو داده ش و  سپس با آب و شویگده رتیگن، بلافاصله با  ا پوست بددرصورت تماس ب ▪

 به پزشک مراجعه  ردد .   بلافاصلهاس با سشم و یا بلعیدن ،  در صورت تم ▪

 نمود .   هدارینگ دلخواهته بگدی اولیه ، در انبار و به دور از تابش مبتقیم نور وورشید به مدت  این محصول را میتوان در بب ▪

 

 


